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| Acero Inoxidable para el Futuro

Taladro automatico CNC

El taladro CNC de ProArc es un equipo totalmente automatizado
disefiado para realizar multiples perforaciones con gran repetibilidad y
rapidez. Su principal aplicacidn es en la fabricacién de placas de conexidn
para la construccién de puentes, estructuras metdlicas y para proyectos
en infraestructura

Caracterisicas

* Capacidad de barrenado desde 14 hasta 50mm

* Pinzas hidrdulicas de sujecion de material

* Cuenta con sistema de autoalineamiento de brocas

* Las brocas son refrigeradas durante el proceso de barrenado

* Elavance del husillo puede ser hidrdulico o por servomotor

* Permite operaciones de roscado y fresado de ojivales opcional

* Sistema autolubricante de rieles que incrementa la vida de las guias y
rodamientos del equipo

* Cuenta con proceso de marcado rapido

* Sistema de posicionamiento laser que ubica y alinea dentro del material
girando el patrén de barrenado en pantalla

* Controlador basado en computadora con pantalla tactil de 19”

* Sistema CAD/CAM integrado que importa archivos DXF,
edita y construye patrones de barrenado v ESD £

* Cuenta con un sistema de aprendizaje mediante el cual
registra y edita patrones de barrenado ‘ '
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Especificaciones

MODELO u Taladro 206 | Taladro 1020 | Taladro 1640 | Taladro 40 | Taladro50 | Taladro 60
Tamaiio de mesa mm 2000 x 600 | 1000 x 2000|1600 x 4000 | 1600 x 4000|4100 x 1800 | 5100 x 1800
Espesor soportado mm 100

Traccién - Servomotor de corriente alterna

Desplazamiento - Cremallera y pifion

Precision de posicionamiento| mm +/-0.1 mm

Velocidad de traslado mm/min 12000

Numero de pinzas - 4 8 8 Dependiendo del area de trabajo
Ancho total mm 2500 2100 2960 5000 6000 7000
Longitud total mm 2200 3300 5300 1600 1800 1800
Altura total mm 3100 3100 3100 3100 3100 3100
Peso Kg 3500 3900 5100 3500 4100 4600
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= CNC de pantalla tactil

Accesorios opcionales

* Cambiador automatico de brocas

* Sistema de reciclado de
refrigerante

* Afilador de brocas
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Especificaciones sujetas a cambio sin previo aviso

= Autoalineamiento
de brocas

= Pinzas hidraulicas
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